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(57) Abstract 

The invention relates to a system in- 
volving a laminated piece (8) to be assem- 
bled, preferably made of metal and having a 
window (9), a second piece (20) to be assem- 
bled that is provided with a dowel (10) made 
of plastic and an intermediate metal clip (1), 
which are provided with a first pair of tabs 
(2) having stirrups (3) on their ends which 
make up the elastic fixing means to a cross- 
bar (12) of the dowel (10), a second pair 
of markedly diverging tabs (4) finishing in a 
U-shaped bend (5) oriented outward and in- 
tended for assembly by elastic deformation to 
the window (9) of the piece (8) and a third 
pair of tabs (6-7) designed for supporting on 
the laminated piece (8) outside the window 
(9), wherein an intermediate piece (21), e.g. a 
panel, may be optionally inserted in-between 
said two pieces (8) and (20). The system is 
particularly suitable for fixing interior panel- 
ing of automotive vehicles. 
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(57) Resumen 

En el sistema participan una de las piezas a untr (8), laminar, preferentemente de naturaleza metalica, con una ventana (9), la otra 
pieza a unir (20), provista de una espiga (10) de naturaleza plasties, y una grapa meUilica e intermedia (1), provistas de una prime ra paieja 
de lenguetas (2), con estribos (3) en sus extremes, que constituyen los medics de acoplamiento elastico a una viga transversa) (12) de la 
espiga (10), una segunda pareja de lenguetas (4), acusadamente divergentes, rematadas en sendos repliegues en "U" (5), orientados hacia 
afuera y destinados a su acoplamiento, por deformacion el&stica, a la ventana (9) de la pieza (8), y una tercera pareja de lenguetas (6-7) 
destinadas a apoyar sobre la pieza laminar (8) por fuera de la ventana (9), pudiendo quedar opcionalmente intercalada entre estas dos piezas 
(8) y (20) una pieza intermedia (21), como por ejemplo un panel. El sistema resulta especial men te id6neo para fijar los elementos de 
revestimiento interior de vehfculos autom6vlles. 



UNICAMENTE PARA INFORMACION 



Codigos utilizados para identificar a los Estados parte en el PCT en las pa'ginas de portada de los folletos en los cuales se publican 
solicitudes internacionales en el marco del PCT. 



AL 


Albania 


ES 


Espafla 


LS 


Lesotho 


SI 


Esloventa 


AM 


Armenia 


Fl 


Finland la 


LT 


Lituama 


SK 


Eslovaquia 


AT 


Austria 


PR 


Francia 


LU 


Luxemburgo 


SN 


Senegal 


AU 


Australia 


GA 


Gabon 


LV 


Letonia 


sz 


Swazilandia 


AZ , 


Azerbaijan 


CB 


ReinoUnido 


MC 


Monaco 


TD 


Chad 


BA 


Bosnia y Herzegovina 


GE 


Georgia 


MD 


Repdblica de Moldova 


TG 


Togo 


BB 


Barbados 


GH 


Ghana 


MG 


Madagascar 


TJ 


Tayikistan 


BE 


Belgica 


GN 


Guinea 


MK 


Ex Republics Yugoslavs de 


TM 


Turkmen isian 


BF 


Burkina Faso 


GR 


Grecia 




Macedonia 


TR 


Tiirqufa 


BG 


Bulgaria 


HU 


Hungrfa 


ML 


Mali 


TT. 


Trinidad y Tabago 


BJ 


Benin 


IE 


Irlanda 


MN 


Mongolia 


UA 


Ucrania 


BR 


Brasfl 


IL 


Israel 


MR 


Mauritania 


UG 


Uganda 


BY 


Belarus 


IS 


Islandia 


MW 


Malawi 


US 


Estados Untdos de America 


CA 


Canada 


IT 


Italia 


MX 


Mexico 


uz 


Uzbekistan 


CF 


Repdblica Centroafricana 


JP 


Japon 


NE 


Nfger 


VN . 


Viet Nam 


CG 


Congo 


KE 


Kenya 


NL 


Pafises Bajos 


ru 


Yugoslavia 


CH 


Suiza 


KG 


Kirguistan 


NO 


Noruega 


zw 


Zimbabwe 


a 


Cote d'lvoire 


KP 


Repubiica Popular 


NZ 


Nueva Ztlandia 






CM 


Camerun 




Democrfiica de Corea 


PL 


PoJonia 






CN 


China 


KR 


Repubiica de Corea 


FT 


Portugal 






cu 


Cuba 


KZ 


Kazakstan 


RO 


Rumania 






cz 


RepuDlica Checa 


LC 


Santa Lucfa 


RU 


Federacidn de Rusia 






OB 


Alemania 


U 


Liechtenstein 


SD 


Sudan 






OK 


Dinamarca 


LK 


Sri Lanka 


SE 


Suecia 






EE 


Estonia 


LR 


Liberia 


SG 


Singapur 







WO 00/40866 



1 



PCT/ES98/00364 



SISTEMA METALOPLASTICO DE FIJACION ENTRE PIEZAS 

DESCRIPCION 

5 OBJETO DE LA INVENCION 

La presente invencion se refiere a un sistema de 
fijacion entre dos o mas piezas o elementos, en el que 
uno de ellos, tornado como base, actua como soporte 

10 principal del sistema, por lo que habra de ser de 
naturaleza metalica, mientras que el elemento a fijar 
debe poseer una espiga plastica que, insertada en una 
grapa metalica, completa el sistema, quedando asi el 
conjunto dispuesto para inserci6n por simple presion o 

15 impacto sobre una ventana practicada en la base metSlica 
anteriormente citada. 

El sistema permite la fijaci6n directa entre los 
dos elementos anteriormente citados, o bien la 
20 interposicion entre ellos de un panel o similar, de 
cualquier material y naturaleza. 

El objeto de la invencion es conseguir un montaje 
sumamente rlipido y seguro, con un alto grado de 
25 estabilidad y una gran facilidad de desmontaje. 

El sistema puede ser aplicado en la industria del 
mueble, en la construcci6n de superficies paneladas, en 
la fabricacion de electrodomesticos y muy particularmente 
30 en el revest imiento interior de vehiculos autom6viles, 
asi como en cualquier otro ambito industrial en el que se 
requiera de unas prestaciones similares. 
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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Son conocidos sistemas de fijacion entre dos o 
mas piezas, que utilizan una grapa metalica, acoplable a 
5 presion, por deformaci6n elastica, en una ventana 
operativamente practicada en una de dichas piezas, que 
debe estar materializada en un cuerpo laminar, como por 
ejemplo , una. chapa metalica o un panel, siendo solidaria 
a la citada grapa metalica una espiga plastica a la que 
10 a su vez es solidaria la segunda pieza. 

Soluciones de este tipo aparecen reflejadas en 
las patentes de invenci6n espanolas nums. 9700865 y 
9700870, asi como en los certificados de adicion 9702231 
15 y 9800689, de todos los cuales es titular el propio 
solicitante . 

Todos estos registros presentan como denominador 
comun una problematica que se centra fundament almente en 
20 dos aspectos, por un lado la superficie de fijaci6n 
resulta relativamente reducida, por lo que la estabilidad 
del anclaje puede ser mejorada, y por otro lado presentan 
problemas de desmontaje, cuando este es necesario, como 
sucede habitualmente. 

25 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

El sistema metaloplastico de fijacion entre 
piezas que la invencion propone resuelve de forma 
30 plenamente satisf actoria la problematica anteriormente 
citada en los dos aspectos comentados. 

Para ello y a partir de la estructuracion b&sica 
de estos sistemas convencionales de fijacion, es decir a 
35 partir de la existencia de un elemento base, 
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sensiblemente piano, una grapa metalica y una espiga 
plastica definida en el elemento a- fijar, el sistema de 
la invention utiliza una grapa obtenida por troquelado y 
conformado a t raves de una lamina metalica, de acero, de 
5 reducido espesor, debidamente tratada por temple y por 
proteccion antioxidante, tras la conformacion de la 
misma, grapa que adopta una conf iguraci6n simetrica con 
respecto a un eje medio, y mSs concretamente a travgs de 
un lomo o caballete comun, intermedio y redondeado, tres 

10 pares de lenguetas flexibles, el primer par formando un 
angulo practicamente nulo, es decir siendo las lenguetas 
del mismo aproximadamente paralelas, con sendos dobleces 
o estribos enfrentados en su extremidad inferior y libre, 
el segundo par formando un angulo inferior a 90° y 

15 obteni^ndose el primer par a expensas de un troquelado de 
este ultimo, rematandose las espigas de este segundo par, 
por su extremidad libre, mediante repliegues acanalados 
de conf iguracion en "U", orientados hacia afuera y de 
considerable longitud, y estableciendose la tercera 

20 pare j a de lenguetas como prolongaci6n del borde libre de 
las lenguetas intermedias, mas alia de los respect ivos 
repliegues, y con amplias expansiones laterales que 
configuran cuatro alas, considerablemente distanciadas, 
cuya mision es la de adherir por elasticidad todo el 

25 sistema a la base plana exterior de la pieza base, y 
servir al mismo tiempo como elemento portante de una 
lamina o panel intermedio, cuando sea necesario. 

La primera pareja de lenguetas, a traves de sus 
30 dobleces o estribos, esta destinada al enclavamiento de 
la espiga plastica participante en la otra pieza a unir, 
por su parte central, mientras que los repliegues de las 
pare j as de lenguetas intermedias, actiian por un lado como 
medios de fijacion a los bordes de la ventana 
35 operativamente practicada en la pieza laminar, y a la vez 
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como medio de fijacion lateral para la citada espiga 
plastica. 

De acuerdo con esta estructuraci6n la grapa 
5 metal ica es susceptible de deformarse elSsticamente para 
su acoplamiento a la pieza laminar, y tras dicho 
acoplamiento es susceptible de recibir, tambi^n previa 
deformacion elastica, a la espiga que ha de albergarse en 
su interior. 

10 

De acuerdo con otra de las caracteristicas de la 
invencion, la espiga plastica incorpora un vaciado 
intermedio a traves del que se establece acceso directo, 
por ejemplo con un destornillador o similar, a los 
15 dobleces o estribos de la primera pare j a de lenguetas, de 
manera que mediante giro de dicha herramienta las citadas 
lenguetas pueden ser deformadas elasticamente, en sentido 
de separacion, para liberar la zona frontal y central de 
la espiga plastica. 

20 

Por otro lado, tras la independizacion de la 
espiga plastica y para el desmontaje de la grapa 
metalica, esta resulta f acilmente contraible mediante 
pinzamiento sobre los bordes definidos en sus repliegues 
25 de fijacion a la pieza laminar, por ventanas 
operativamente practicadas en el tercer juego de 
lenguetas. 

Finalmente y de acuerdo con otra de las 
30 caracteristicas de la invencion, la espiga plastica 
dispone de columnas interiores entre las que se define el 
citado paso para el destornillador o herramienta de 
abertura de la primera pare j a de lenguetas, estando estas 
columnas asistidas por cartelas de refuerzo exteriores, 
35 que sirven a su vez de elementos centradores en el 
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acopiamiento de la espiga y que pueden ser obtenidas por 
inyeccion termoplastica, en molde, de simple apertura o 
con desplazables laterales. 

r 

5 DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Para complementar la descripcion que se esta 
realizando y con objeto de ayudar a una mejor compression 
de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un 
10 ejemplo preferente de realizacion prcictica del mismo, se 
acompafia como parte integrante de dicha descripci<5n, un 
juego de dibujos en donde con carScter ilustrativo y no 
limitativo, se ha representado lo siguiente: 

15 La figura 1.- Muestra, segun una vista en 

perspectiva, la grapa metalica que participa en el 
sistema metaloplast ico de fijacion entre piezas que 
const ituye el objeto de la presente invencion. 

20 La figura 2.- Muestra una vista en alzado de la 

espiga plastica, destinada a insertarse en la grapa de la 
figura anterior y que forma parte tambien del sistema de 
fijacion. 

25 La figura 3.- Muestra, finalmente, una vista en 

alzado lateral y en corte parcial de todo el sistema en 
su con junto, de acuerdo con un ejemplo de realizacion 
practica en el que entre las dos piezas a unir se situa 
ademas una pieza intermedia que queda paralelamente 

30 fijada a las anteriores. 

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION 

A la vista de estas figuras puede observarse como 
3 5 en el sistema que la invencion propone participa una 
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grapa metilica, la representada en detalle en la figura 
1, en la que a partir de un lomo, central y redondeado 
(1) , ae establecen una primera pare j a de lenguetas (2) , 
que discurren sensiblemente paralelas y que en su 
5 extremidad inferior o libre present an sendos dobleces o 
estribos (3), enfrentados, que constituyen los medios de 
fijaci6n de la grapa a la espiga plastica, como se vera 
mis adelante. 

10 Esta primera pare j a de lenguetas (2) estan 

obtenidas por troquelado a expensas de una segunda pare j a 
de lenguetas (4), que emergiendo igualmente del lomo 
redondeado (1) , divergen sustancialmente formando un 
diedro inferior a los 90°, remat&ndose esta pare j a de 

15 lenguetas (4) , con una conf iguraci6n sim^trica para la 
grapa, en respectivos repliegues (5) de conf iguraci6n en 
"U" y de concavidad orientada hacia afuera, determinantes 
de acanaladuras destinadas a su vez a la fijacion de la 
grapa a una de las piezas a unir, concretamente a la 

20 pieza laminar que, pref erentemente, sera de naturaleza 
metalica. 

La segunda pareja de lenguetas (4) y mis alia de 
estos repliegues en "U" (5), se prolonga en otra pareja 

2 5 de lenguetas (6) , sensiblemente coplanarias, proyectadas . 
en contraposicion y dotadas cada una de ellas en sus 
vertices libres de amplias aletas (7) , a su vez 
proyectadas en contraposicion, que determinan una amplia 
superf icie de apoyo para la grapa sobre la citada pieza 

30 laminar. 

La grapa metalica de la figura 1 se fija a la 
pieza laminar (8) , pref erentemente met&lica, que 
const ituye una de las piezas a unir, a traves de una 
35 ventana (9) operativamente practicada en la misma y 
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dimensionalmente adecuada para que dos hordes 
contrapuestos de dicha placa (8) se alojen en los 
repliegues (5) de la grapa, previa deformacion elastica 
de la pareja de lenguetas intermedia (4), de manera que 
5 las alas extremas (7) de la tercera pareja de lenguetas 
(6) de dicha grapa se adapta a la placa (8) en una amplia 
superficie, siendo tambien muy amplia la zona de contacto 
entre los hordes (9) de la citada ventana y los 
repliegues (5) de la grapa, y tras el montaje de esta 

10 ultima sobre la placa base (8) , en el interior de dicha 
grapa se acopla tambien a presi6n la espiga plctstica 
(10) , a cuyo efecto dicha espiga incorpora en cada 
lateral una pareja de rampas inclinadas (11) que enmarcan 
a una viga central (12), en forma de "T" invert ida de 

15 alma triangular, de un puente con apoyos en columnas 
verticales (13) . El lomo (1) de la grapa queda tambien 
apoyado en cabezas circulares (14) de las mencionadas 
columnas (13) . 

2 0 El apoyo de la espiga plastica (10) alrededor de 

la ventana (9) en la que se inserta la grapa, se realiza 
por, el contacto entre las superficies (15) y (16). 

El anclaje de la grapa metalica de la figura 1 a 
25 la espiga plastica (10) se realiza por acoplamiento de 
los dobleces o estribos (3) de las lenguetas (2) sobre 
los hordes inferiores (17) de la viga central (12) en 
"T" . 

30 Las columnas (13) de la espiga plastica (10) 

estan reforzadas exteriormente mediante cartelas (18) , 
que en su tramo vertical (19) sirven como elementos de 
centraje en la ventana (9) de la placa o pieza laminar 
(8) . 
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Tal como anteriormente se ha dicho la pieza o 
elemento (20) a la que es solidaria la espiga plastica 
(10) puede quedar directamente fijada a la placa (8) con 
la colaboraci6n de la grapa met&lica de la figura 1, o 
5 bien entre estos elementos puede establecerse una tercera 
pieza (21), por ejemplo un panel, tal como se ha 
representado en la figura 3. 

' • . ■ ■ , 

De acuerdo con la estructuracion descrita el 

10 montaje de las diferentes piezas integrantes del sistema 
se realiza por simple acoplamiento a presi6n, mientras 
que para su desmontaje basta con utilizar primeramente un 
destornillador (22) o elemento similar, con el que, 
mediante un giro de 90°, se produce la separacion de los 

15 estribos (3) de la grapa, para su liberaci6n de la viga 
(12) de la espiga plastica, y posteriormente con pinzar 
sobre los bordes (24) de las ventanas (25) establecidas 
sobre la tercera pare j a de lenguetas (6) de la grapa 
metalica, para que dicha grapa se libera a su vez de la 

20 otra pieza, es decir del cuerpo laminar (8) . 
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REIVINDICACION-ES 

l a .~ Sistema metaloplcistico de fijacion entre 
piezas, del tipo de las que una de tales piezas actfia 
5 como soporte principal del sistema y se materializa en un 
cuerpo laminar (8) , pref erentemente de naturaleza 
metal ica, provisto de una ventana (9) en la que es 
acoplable., a presion una grapa metcLlica, que recibe a su 
vez en su seno a una espiga pl&stica (10) que forma parte 

10 . de otra de las piezas (20) a unir, con o sin 
interposici6n de una pieza intermedia (21) , como por 
ejempio un panel, caracterizado porque la citada grapa 
metal ica, obtenida por troquelado y conformado, adopta 
una conf iguracion simetrica a partir de un lomo 

15 intermedio (1) , estableciendose a cada lado tres parejas 
de lenguetas, una primera pare j a de lenguetas (2) , 
sensiblemente paralelas, dotadas en su extremidad libre 
de sendos dobleces o estribos (3), enfrentados, para 
fijacidn a ia grapa de la espiga plastica (10) , una 

20 segunda pareja de lenguetas (4), emergentes tambien del 
lomo intermedio (1) t de las que estan obtenidas por 
troquelado las lenguetas (2) y que configuran un diedro 
inferior a los 90°, rematandose esta segunda pareja de 
lenguetas (4), por su extremidad libre, en un repliegue 

25 en forma de "U" (5) de considerable longitud y de 
concavidad orientada hacia afuera, mas alia del cual las 
segundas lenguetas (4) se prolongan en la tercera pareja 
de lenguetas (6), coplanarias, proyectadas hacia afuera 
en oposicion y provistas en correspondencia con sus 

30 vertices libres de amplias alas o expansiones (7) 
determinantes de una amplia superficie de apoyo sobre la 
pieza laminar (8) . 

2*.- Sistema metaloplastico de fijacion entre 
35 piezas, segun reivindicacion l a , caracterizado porque la 
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espiga plastica (8) configura en su parte central una 
viga (12) en forma de "T" invert ida, de alma triangular, 
para la deformacion elastica de la primera pare j a de 
lenguetas (2) en el acoplamiento, lenguetas cuyos 
5 estribos (3) se acoplan a los bordes inferiores de la 
citada viga (12), la cual descansa sobre columnas (13) 
que determinan en la espiga plastica una abertura 
intermedia de acceso a los estribos (3) de la primera 
pare j a de lenguetas, con un destornillador (22) u otra 
10 herramienta similar, para deformacion elastica de dichas 
lenguetas en la maniobra de desacoplamiento de la espiga 
plastica . 

3*.- Sistema metaloplastico de fijaci6n entre 
15 piezas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque cuando se ha previsto ademas la fijacion de una 
pieza intermedia (21), como por ejemplo un panel, este 
queda situado entre la pieza (20) asociada a la espiga 
plastica (10) y la tercera pareja de lengiietas (6) de la 
20 grapa metalica. 

4 a .~ Sistema metaloplastico de fijacion eritre 
piezas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque la tercera pareja de lenguetas (6) de la grapa 

25 metalica estan afectadas por sendas ventanas (25) 
determinantes de bordes internos (24) , en correspondencia 
con los repliegues en forma de "U" (5) que relacionan 
dichas lenguetas (6) con las lenguetas intermedias (4), 
para pinzado de la grapa en la maniobra de desmontaje de 

3 0 la misma. 

5'.- Sistema metaloplastico de fijacion entre 
piezas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque las columnas (13) de la espiga plastica estan 
3 5 asistidas por cartelas exteriores (18) que, ademas de 
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actuar como elementos de refuerzo, const ituyen 
centradores de apoyo sobre los hordes correspondientes de 
la ventana (9) de la pieza laminar base (8) . 



5 
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